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KOMPETENZ UND ERFAHRUNG GEMEINSCHAFTLICH VEREINT
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MIT ERFAHRUNG UND QUALITÄTSANSPRUCH

ZU INNOVATIVEN LÖSUNGEN IN DER WÄRMETECHNIK

INDIVIDUELL ABGESTIMMTE PRODUKTE AUS EINER HAND

Fossil beheizte Erhitzer
Betriebstemperatur-Bereich: 300 °C (Standard), Sonderausführungen bis 350 °C oder 430 °C. Mit 
hohem feuerungstechnischem Wirkungsgrad und überdurchschnittlicher Lebensdauer. Erhältlich  
als Soloanlagen, Kompaktanlagen oder Blockanlagen.

Elektrisch beheizte Erhitzer
Betriebstemperatur-Bereich: 300 °C (Standard), Sonderausführungen bis 350 °C oder 450 °C.  
Optimaler Wirkungsgrad bei überdurchschnittlicher Lebensdauer. Erhältlich als Soloanlagen,  
Kompaktanlagen oder Blockanlagen.

Wärmerückgewinnungssysteme / Economiser
Abhitzesysteme, Rekuperatoren und Economiser. Komplette Systeme mit Bypass und Regelklappen  
intern/extern sowie spezielle Reinigungssysteme je nach Anforderung für alle anfallenden  
Abwärmen in industriellen Prozessen.

Thermische Nachverbrennungsanlagen
Thermische Behandlung von Abluft aus diversen Frittierprozessen. Die in der Abluft enthaltene 
Energie wird zurückgewonnen und dem Frittierprozess wieder zugeführt. Die Anlagen gewähr-
leisten hohe thermische Wirkungsgrade bei besten Emissionswerten. 

Sekundär-Regelkreise
Die Ausführungen werden den Anforderungen der jeweiligen Produktionsprozesse angepasst.  
Erhältlich für Thermalöl, Warmwasser und Heißwasser. Die Sekundär-Regelkreise können zum  
Heizen und auch bei Heiz-/Kühlprozessen eingesetzt werden.

Dampferzeuger, thermalölbeheizt
Indirekte Dampferzeugung über thermalölbeheizte Rohrbündel. Erhältlich als kompakte Bau-
einheit, werksseitig vormontiert einschließlich Zubehörkomponenten. 

Thermalöl-Verdampfer
Zylindrischer Behälter mit eingebautem Elektro-Heizflansch oder mit Heizpatronen. Erhältlich 
als kompakte Baueinheit, einschließlich sicherheitstechnischer Ausrüstung zur Erzeugung von 
dampfförmigem Thermalöl für Spezialanwendungen.

Rohrbündel-Wärmetauscher
Auslegung und Werkstoffauswahl entsprechend den Prozessparametern. In vertikaler oder hori-
zontaler Bauweise verfügbar. 

Sonderanlagen
Anlagen für spezielle Anwendungen oder in besonderen Größenordnungen, komplett und indi-
viduell konstruiert, gebaut, installiert und in Betrieb genommen.



Im Laufe kurzer Zeit stieg Heiza zu einem der weltweiten Marktführer auf dem Gebiet der  

Thermalölanlagen auf und konnte seine Geschäftsfelder erfolgreich erweitern. Abhitzekessel, 

Economiser, Vorwärmer und spezielle Wärmetauscher für die Wärmeträger Öl, Dampf, Luft, 

Rauchgas sowie sonstige Flüssigkeiten und Gase wurden entwickelt und als schlüsselfertige 

Komplettanlagen und Einzelkomponenten erfolgreich eingeführt. Auch den steigenden Bedarf 

an Thermischen Nachverbrennungs-Anlagen zur thermischen Behandlung von Abluft, wie z. B. 

aus Frittierprozessen in der Lebensmittelindustrie, weiß Heiza zu decken. 

Im Juni 2014 wurde das Unternehmen als Heiza - Werkstätten Wärmetechnik GmbH ein Teil der 

Werkstätten-Gruppe und konnte so mit alter Stärke und neuem Schwung einen wichtigen  

Schritt in die Zukunft machen. Die Heiza - Werkstätten Wärmetechnik GmbH wird aktuell von 

den beiden Geschäftsführern Alfred Moggert und Rainer Faste geleitet. Ein eingespieltes Team 

aus Ingenieuren entwickelt für alle Industriebereiche maßgeschneiderte Lösungen bei der  

Wärmeversorgung und Wärmerückgewinnung. Auf über 3.000 qm Hallenfläche in Lambrecht 

produzieren rund 60 langjährige und erfahrene Mitarbeiter die Thermalölanlagen samt Zubehör- 

komponenten, die ausnahmslos den geltenden Normen und Vorschriften entsprechen.

Mit stetigem Fortschritt zum Marktführer

Neue Impulse für die Zukunft

Die Heiza - Werkstätten Wärmetechnik GmbH ist ein führender Spezialist in der innovativen 

Wärmeübertragung und Wärmerückgewinnung. Die über Jahrzehnte erworbenen Erfahrungen,  

ein hoher Qualitätsanspruch und ein zuverlässiger Service machen das Unternehmen aus der Pfalz  

zu einem weltweit geschätzten Partner für viele Industriebetriebe. Alle wichtigen nationalen  

und internationalen Zulassungen und Zertifikate werden dabei berücksichtigt.

In der Mitte der 1960er Jahre erlebte die Wirtschaft in Europa einen rasanten Aufschwung und 

verlangte nach Innovationen und Lösungen. Das Unternehmen Heiza-Hochtemperaturkessel, 

hervorgegangen aus einem Familienbetrieb, erkannte den wachsenden Bedarf an sehr hohen 

Arbeitstemperaturen in der Industrie und entwickelte Thermalölanlagen, die mit Öl als Wärme-

träger arbeiten. So werden Temperaturen bis 300 °C bei drucklosem Betrieb und bis 450 °C bei 

relativ niedrigem Anlagendruck ermöglicht. Die Thermalölanlagen erwiesen sich und erweisen 

sich bis heute als geniale Lösung für viele produzierende Industriebereiche, von der Lebens- 

mittelproduktion über die Betonfertigung bis zum Flugzeugbau. Thermalölanlagen haben  

aufgrund dieser Vorteile den Dampf als Wärmeträgermedium in vielen Prozessen verdrängt.  

Es entfallen teure und aufwendige Wasseraufbereitungsanlagen.

Ein zuverlässiger Partner für die Industrie

Innovative Lösungen zur richtigen Zeit

PLANEN        KONSTRUIEREN        FERTIGEN        MONTIEREN        WARTEN EINSATZBEREICHE UNSERER THERMALÖLHEIZSYSTEME IN DER INDUSTRIE

Pressenhersteller
Vorwiegend elektrisch beheizte Systeme, z. T. auch fossil beheizte Sonderlösungen möglich.

Lebensmittelbereich
Thermische Nachverbrennungsanlagen für Abluft, aber auch Standardlösungen mit Thermalöl- 
kessel für die Beheizung möglich.

Textilbereich
Anlagen zur Herstellung von dampfförmigen Thermalölen zur Beheizung von Spinnbalken sowie 
Sonderanlagen zur Beheizung von Kunststofffaserstraßen.

Automobilbereich
Heiz- bzw. Heiz / Kühlsysteme zur Herstellung von Fahrzeuginnenteilen nach Kundenwunsch.

Chemie
Thermalölsysteme zur Beheizung von Reaktoren und komplexen Begleitheizungssystemen.

Elektroindustrie
Fossil- und elektrisch beheizte Heiz-/Kühlsysteme zur Herstellung von Transformatoren, Kabeln etc.

Beton-, Betonfertigteil- und Asphaltindustrie
Thermalölheizsysteme zur schnelleren Trocknung der Beton- und Betonfertigteile sowie Beheizungs- 
systeme für Asphaltmischmaschinen.

Entsorgungsbereich
Thermalölheizsysteme zur Beheizung von Klärschlammtrocknern.

In Kooperation mit Werkstätten heating-systems GmbH
Komplettanlagen mit Biomassefeuerung für alle Biomassebrennstoffe mit Wärmeauskopplung 
auf verschiedene Wärmeträger.

Sonderanlagenbau
Maßgeschneiderte Kundenkonzepte im Bereich Wärmerückgewinnung für alle wärmetechnischen 
Aufgabenstellungen in der Industrie.

Anlagenbeispiele

1. Textilindustrie, Beheizung Kunststofffaserstraßen      2. Wärmetauscher Versuchsanlage für Neuanlage      3. Sonderanlagen
4. Fossil beheizte Thermalölanlage mit Gasbrenner mit redundanter Umwälzpumpe      5. Elektrisch beheizte Thermalölanlage

1. 2. 3. 4. 5.


